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Gjgrtler Hammerseng

Christine Eike

En uhorvelig mengde med verktgy av ulike
slag, samt modeller, halvfabrikata, metall-
biter, diverse i bade blikkbokser og tobakk-
sesker, dessuten maleklaver, formkasser,
smeltedigler, handgser, digeltang, spesial-
sand - alt dette og mere til ventet pa & bli
identifisert, nummerert, fotografert og
registrert. En legmann (eller kvinne) kan bli
forvirret av mindre. Det var ikke bare & ga
til neste gjgrtler og spgrre heller. Faget er
forlengst forsvunnet. Men med god hjelp av
héndverkeren pa museet og en forhenve-
rende stgperimester fra Gjgvik Stgperi kom
vi oss da igjennom detektivarbeidet. Selv
for en legmann var det lett & se at Arne
Hammerseng ma ha vert en meget dyktig
og habil handverker. Og som héndverkere
flest laget han en del av sitt redskap selv og
drev med litt annet pé si, som f. eks. & dirke
opp léser for politiet.

Den enestdende samlingen kom til
Eiktunet museum i 1978, det star i alle fall
i arsberetningen for dette aret. Forespgr-
selen om det var mulig & overta gjgrtler-
verkstedet ble sendt oktober samme &r av
davaerende museumsbestyrer. Det var imid-
lertid fgrst i lgpet av hgsten 2000 og véren
2001 samlingen ble behgrig systematisert,
katalogisert - og dataregistrert. Na gér det
an 4 lete seg frem i den pa elektronisk vis

ogsd. Hgyst moderne behandling av et
gammelt hindverk med andre ord. Men hva
er sa en gjgrtler?

Gjgrtleren
- en kunsthandverker og metallarbeider

Ordet gjgrtler stammer fra det tyske Giirtler
som igjen kommer av Giirtlel - belte. Det
betyr egentlig en hindverker som lager
beslag og spenner til belter. Men hans
arbeidsomrade var mere omfattende enn
som si. Han formet, stgpte og bearbeidet
ulike slags mindre gjenstander i metall, slik
som lysestakere, mortere, bjeller i alle stgr-
relser, ornamenter o.1. Det er antagelig fgrst
rundt 1700 dette sterkt spesialiserte navn
ble tatt i bruk i Danmark - Norge. Tidligere
het de grytestgper. Eller klokkestgper. I
Danmark het de ogsa rotgieter eller rgdgy-
der. I norsk middelalder, pa 1200- og 1300-
tallet, kaltes en handverker som formet for-
skjellige gjenstander i sand og stgpte dem
av metall for eirstgypari. Denne yrkesbe-
tegnelsen dukker i alle fall opp i Eirik
Magnussons og Olav Hikonssons retterbg-
ter.

Det metallet gjgrtleren anvendte var for
det meste kobberlegeringer. Han métte der-
med ikke bare ha formsans og kunne lage
vakre gjenstander, han matte ogsd vite en
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god del om metaller. Og kunnskapen om
metaller har opp gjennom arhundrene, ja
gjennom flere tusen &r, vaert omgitt av mys-
tikk over hele kloden. Bade utvinning og
allslags bearbeiding av metaller ble tidlig
forbeholdt fagmenn som holdt tett om sine
yrkeshemmeligheter. De sluttet seg gjerne
sammen i hemmelige forbund som ogsa
hadde sine religigse ritualer og seremonier.
De formidlet, ved siden av sine hindverks-
kunnskaper, ogsa en hemmelig lere som
handlet om de store spgrsmal om universets
opprinnelse og transformeringen eller
foredlingen av bade metaller og mennesker.
Vi har eksempler pa dette bade fra det
gamle Egypt, Hellas og Kina. I middelalde-
rens Europa er alkymisten en arvtager etter
dette.

Innen héndverkshistorien kjenner folk
flest derimot best handverkslaugene fra
europeisk middelalder. En del fag, spesielt i
byene, ble organisert. Haindverkerne matte
ha kongens tillatelse til & stifte et laug.
Laugets lover, kalt laugsartikler, matte ogsa
ha kongens sanksjon. Hver mester hadde
plikt til & vere medlem i lauget, hvis det
fantes pa stedet, fgr han kunne starte sin
egen bedrift. Det var strenge regler for opp-
laeringen innen laugene: man matte ha sin
leretid hos en laugsmester. Mesteren skul-
le gi leregutten et lerebrev etter leretid.
(Svenneprgven kom fgrst med i hdndverk-
splakaten av 1841). Deretter matte lerling-
en arbeide fra tre til seks ar som svenn,
minst halvparten skulle avtjenes 1 utlandet.
Dette var den kjente vandretid. Sa skulle
svennen arbeide ett a&r som mestersvenn og
derpa avlegge mesterprgve fgr han selv
kunne bli mester. Og alle som ville bli mes-
ter matte ha sitt borgerbrev i orden.
Oppl@ringen pa bygdene stod ikke pa
hgyde med den laugsmessige opplaringen i
byene. Likevel: noen ars opplaring ma vi
regne med ogsa der. Kanskje slik som vére
lokale to generasjoner gjgrtlere, der Arne
Hammerseng i konfirmasjonsalderen be-
gynte & lere faget av sin far? Laretiden var

fire ar, sa Arne Hammerseng i et avisinterv-
ju i 1968. Arne holdt det for gvrig gaende i
mer enn 63 ar.

Danmark - Norge hadde et gjgrtlerlaug
pa 1700-tallet i byen, men i provinsen fikk
gjgrtleren aldri noe laug i den gamle betyd-
ning. Laugsvesenet ble for ¢gvrig avviklet
mellom 1839 og 1869. I moderne tid fikk vi
isteden frie sammenslutninger av svenner
og mestre i handverkerforeninger, og vi kan
her nevne at var Halvor Hammerseng var —
etter barnebarn Hakons utsagn — en av de
fgrste formenn i handverkerforeningen pa
Gjgvik. Gjgvik handverkerforening ble for
gvrig stiftet 1 1865.

Kobber er det eldste kulturmetall. Det
kan fgres tilbake til ca. 3000 f. Kr. Noe
senere opptrer bronsen som er en kobberle-
gering. Som virkelig bruksmetall opptrer
bronsen i Norden 1500 f. Kr. Allerede pa
den tiden ble det stgpt gjenstander, og bron-
sestgperen gikk ikke av veien for krevende
oppgaver. Man har funnet former av leire,
stein, oftest kleberstein, og av bronse med
et hgyere smeltepunkt enn stgpebronsens.
Allerede pa den tiden kjente man ulike tek-
nikker som a stgpe med sakalte varige / per-
manente former og engangs former. En
varig form er sammensatt av minst to deler
som kan tas fra hverandre etter stgping og
brukes om igjen. I motsetning til det kan
den andre formen kun anvendes en gang.
Man brukte ogsd stgping med tapt voks.
Metoden gar ut pa at man over en kjerne
legger et lag voks av samme tykkelsen som
man ¢gnsker gjenstanden skal ha. I dette
vokslag utformes na overflaten med alle
sine ornamenter. Utenpa legger man selve
formen i vat leire med stgpehull og lufte-
hull. Nar formen er tgrr, brennes den, hvor-
pa voksen smelter og renner ut. Ved hjelp
av sma stifter bevarer man hullrommet. I
dette hulrommet heller man metallet. Etter
endt stgping slar man den ytre formen i
stykker og fjerner kjernen.

Metallkulturen fikk et stort oppsving ved
jernets innfgrsel. Det betydde ikke at de
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andre metaller sank i verdi, bare at de fikk
den plass som deres sarlige egenskaper
berettiget dem til, spesielt som materiale
for ting som ma betraktes som kunstgjen-
stander mer enn bruksgjenstander.

Gjgrtleren brukte som sagt mest kobber-
legeringer, men ogsd noe jern. Messing er
en legering av kobber og sink, mens bronse
er laget av kobber og tinn. I Norge ble det
opprettet kobberverk, det mest kjente av
dem 1d pa Rgros og det eksisterte helt til
1977. Selv om det fantes norsk produksjon,
foregikk det ogsa import, f. eks. fra
Sverige. Sink og tinn matte innfgres, tinn
fra England. Gjgrtleren pleide dessuten a
kjgpe og samle pa brukte metallgjenstander
som han smeltet om.

Gjprtler Arne Hammerseng i smia i 1956. Her

hadde han bdde esse og ovn. (Repro ETF)

Arbeidsgangen

Gjgrtleren hadde et stgperi eller en smie.
Hos gjgrtler Hammerseng het den delen
smie. Her ble metallet smeltet i digler i
smelteovnen og tingene formet og stgpt. |
verkstedet ble de stgpte tingene etterbe-
handlet.

For det meste brukte gjgrtleren sandstg-
ping. Leirholdig sand ble blandet med gra-
fitt - hvis sanden var for fet - eller sirup
hvis den var for mager. Modellene, ofte
laget av handverkeren selv, var enten av tre
eller av metall. Som regel brukte man stg-
pekasser bestaende av to dpne rammer av
tre eller metall som passet ngye sammen.
Modellen ble plassert i sanden for 4 lage et
avtrykk eller form i denne. Ofte bestod
modellen av to halvdeler som man pakket
formsand rundt, fgrst pa den ene siden, si



Eksempler pd sauebjeller laget av Arne
Eiktunets Samlinger. (Foto Christine Eike)

med hele modellen. Det ble strgdd kullpul-
ver eller fint tgrr sand mellom rammene.
Det var ngdvendig for & kunne skille ad de
to sandformer for & fia ut modellen. Nér
denne var fjernet, pusset man sandformen
ngye med spesielle verktgy. Deretter ble
rammene med sand satt sammen igjen.
Formene holdt seg. Det var viktig & an-
bringe et stgpehull og noen smé avlednings-
kanaler hvor luften kunne slippe ut. Dette er
ikke varige former, siden man matte ta et
nytt avtrykk i sanden for hver stgpning. Til
stgping av hule ting ble det innsatt en Kjer-
ne som ogsa var formet i sand.

Nar metallet var smeltet i ovnen, ble
digelen lgftet ut ved hjelp av en rund tang
for deretter & bli baret til formene ved hjelp
av handgser eller baregser med baregaffel.
Det siste er et gaffelformet apparat av jern
med en rund ring i midten og hindtak ved
begge endene. Dette ma bares av to mann,

Hammerseng. Dette er halvfabrikata (fra

mens hiandgser kan handteres av en mann
alene. Fgr det smeltede metall kunne helles
i formen, matte slagget skummes av ved
hjelp av en skummer. Deretter ble det fly-
tende metall hellet i formen, mens luften
kom ut gjennom avledningskanalene.

Det avkjglte stgpegodset ble deretter tatt
ut av formen og ble underkastet pussing pd
verkstedet. Her ble sporene av stgpingen
fjernet, slik som stgperand. Det ble spent
fast i dreiebenken og etterbehandlet. Det
kunne bli ngdvendig a siselere ut detaljer
for & fa dekorative detaljer klart. Prosessen
med dreiing, pussing og pynting var ngye.
En gjgrtler gjorde sine varer fullt ferdig.
Arbeidet krevde sin mann. Etter at metall-
gjenstanden er stgpt og filt, md den beises
og syres, og deretter fglger et tidlmodig
arbeid uten like - blankpussinga, sa Arne
Hammerseng i et intervju med Oppland
Arbeiderblad 1968. Det ble mange timer



med & triakke pa en tungkjgrt pedal til pus-
semaskina.

Mens bjeller kunne stgpes i sandformer,
krevde stgping av stgrre klokker en spesiell
teknikk som var en komplisert sak. Formen
matte lages i tre deler: en indre del av leire
kalt kjernen. som ble formet si stor som
klokken skulle vere. Utenpa kjernen en
modell av leirvelling. Den delen bestemte
tykkelsen av klokkeveggen. Og endelig
ytterformen av et tykt lag leire.
Inskripsjoner ble laget av voks og festet
utenpd modellen (den midterste delen) og
laget dermed fordypninger pa innsiden av
ytterformen. Nar hele formen var tgrr og
hard, ble ytterformen lgftet av, modellen
fjernet, kjernen dreid og innsmurt med
talg, og sa ytterformen satt pa igjen, Det
smeltede metallet ble sd helt inn i mellom-
rommet, der modellen hadde veart. En
mdtte passe godt pa at man hadde materia-
ler til hele klokka pa en gang.

Familien Hammerseng og
Hammersenggarden

Det var Halvor Hammerseng som startet
med gjgrtlerverksted pa Gjgvik. Han var
fpdt i Faberg i 1847. Faberg var et av de ste-
dene hvor gjgrtlerhdndverket sto hgyt. I
[850-drene fantes her, ifglge veilederen til
De gamle verksteder pa Maihaugen, ca. 40
gjortlere. Til avisen Oppland Arbeiderblad
fortalte sgnnen Arne Hammerseng i 1968 at
det var stor etterspgrsel etter stgpte militeer-
knapper der, pd grunn av militerleiren.
Hans far pleide for gvrig spgkefullt & si at
hvis man slo pd en briskekjerr i Faberg, s&
skvatt det frem en gjgrtler (Samhold 1967).

Noe fgr 1870 flyttet Halvor med famili-
en til Gjgvik. Han er med i Fortegnelse over
Folketallet 31. desember 1870 i byen og
bor da med kone og to sgnner ved gamle-
torvet, i kvartal 49 gard 3, i @vre Torvgata.
Halvors fulle navn var Halvor Mathiasen
Hammerseng og hans kone het Berthe
Christensdatter. Hun var fgdt 1845, ogsa i
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Modeller til fiskebjeller, minibjeller, som

fikk fiskeren til G vikne nar han fikk napp.

(Fra Eiktunets Samlinger. Foto Christine
Eike).

Féberg. Det er for gvrig en del uoverens-
stemmelser nar det gjelder fgdselsar pé
ekteparet i de enkelte folketellingene, men
de siste to angir 1847 for Halvor og 1845
for Berthe, noe som ogsd etterkommerne
bekrefter riktigheten av. I 1875 har ektepa-
ret tre sgnner, dessuten to tjenere eller
gjgrtlerlerlinger fra Toten.

I 1875 kjgpte Halvor Hammerseng tomt i
kvartal 47 gard 3. Tomta ble oppmalt 23. 8.
1875, tinglyst april 1876. Tomten, som ind-
tager det nordre Hjgrne af bemeldte Kvartal
og stgder umiddelbart til Sygehusets Tomt,
gaar 42 Alen langs Trondhjemsveien og 50
Alen langs Fengselsgaden heter det i nevn-
te oppmdling. Og her ligger Hammerseng-
garden den dag i dag, like nedenfor fengse-
let. I dag er det et tunkompleks med flere
bygninger. Dette anlegget er et av Gjgviks
best bevarte bygningsmiljger med &pen
gardsplass, omkranset av gamle trehus. Det
er en lykke at man ikke gjorde alvor av &
flytte den gamle bygningen med verksted,
bryggerhus og smie til Eiktunet, slik det var
planer om i 1979. Heldigvis snudde trenden
like etterpa: gamle bygarder skulle ikke pd
museum, men bevares i de miljger der de
hgrer hjemme.

Det finnes ikke byggemeldinger eller
oppmalinger for bygningene som viser
byggedr. Men etterkommerne vet 4 fortelle




Klokkeornament laget av gjgrtler Hammer-
seng. (Fra Eiktunets samlinger.

Foto Christine Eike).

at huset i bakgarden, der verkstedet 14, var
den fgrste bygningen som ble oppfgrt.
Nummer to i rekken var huset med uthus
som har adressen Hunnsvegen i dag. Den
siste var den store bygningen mot
Skolegata. Av panteboka for Gjgvik gar det
frem at Halvor Hammerseng tok opp lan
bade i 1876, 1877, 1891 og 1899.
Pantebrevene var utstedt til henholdsvis
Ole Paus, H.B. Falck, F. Fischer og bank-
sjef E. Faye. Det er mulig at vi her kan ha
en pekepinn for bygningsdr for bygning-
ene. Pa bykartet fra 1901 er i alle fall alle
fire bygninger inntegnet.

Ekteparet fikk etter hvert 6 sgnner og en
datter. Det var:

Martinius f. 1867 (dgd 1925)

Karl f. 1870 (han flyttet siden til Canada)
Anton f. 1873 (dgd 1939)

Ludvig f. 1876 (han flyttet til Nord Dakota,
USA. Dgd 1967)

Jonatan f. 1880 (bodde i 13 ar i USA, men
kom tilbake til Gjgvik.)

Ragnhild f. 1881. (senere gift med kjgrekar
Ole Olsen. Dgd 1971)

Arne f. 1890 (dgd 1977).

I 1885 er det kun familien Hammerseng
som bor i kvartal 47 tomt 3. Det ma vare
huset i bakgarden, samt en dreiersvenn og
hans hustru og sgnn og en dagarbeider og
hans hustru og deres datter.

Ved folketellingen i 1900 er det adskillig
flere som bor i dette kvartalet. Her er det et
forhus — huset i dagens Hunnsveg - hvor
familien Hammerseng bor i 2. etasje pa 3
rom + kjgkken. To av sgnnene, Ludvig og
Jonathan, er her oppfert som henholdsvis
gjortlersvenn og gjgrtlerlerling. I undereta-
sjen med to verelser og kjgkken bor logi-
vert Erik Forberg med kone og datter, samt
en dagarbeider og en omvankende italiener.
Pa kvisten har sgnnen Anton Hammerseng
tatt logi med hustru, 2 dgtre og en sgnn.
Fem mennesker med andre ord péd ett
verelse. Sa har vi to sidebygninger. I den
ene bor datteren Ragnhild med mann samt
en sgnn og datter pa et verelse og kjpkken.
Ellers finnes det oppfart en del jernbanear-
beidere, dels med familie, en sadelmaker og
nok en gjgrtlersvenn med sgnn.

Her er ogsa uthus og stall. Halvor
Hammerseng hadde nemlig bade ku og
hest.

Produksjonen i verkstedet pa Gjgvik

Halvor Hammerseng (1847-1928) var
gjgrtler, men ogsa den fgrste rgrlegger pa
Gjgvik. En del av utstyret finnes i samling-
en som na er pa Eiktunet. Ellers viser pris-
kuranten fra ca. 1900 hva som ble stgpt pa

Gjovik:

- vekker av messing, runde (ulike stgrrelser)
vekker med jernhank og hempe (ulike
stgrrelser)
svenskevekker - to stgrrelser
dombjeller (ulike stgrrelser)
bjeller av messing, kantede for sau, hest
og ku

- jernbjeller for sau, hest og ku (ulike stgr-
relser)
vekkekranser (ulike stgrrelser)
sangverk (ulike stgrrelser)
selehpvre med stgpt messingbeslag, eller
med stgpt nysglvbeslag, helstgpt av mes-
sing, eller av jern og nysglvbeslag, eller
hele selebeslag av messing eller jern
kraner, gltapper (ulike stgrrelser)



tgmringer av messing (ulike stgrrelser)

kuklaver med messing og sinkbeslag

saueklaver

kuknapper med skruing

bakkelsestrinser

messingmortere

signetter

dgrvridere

dgrskilter

- slaglodd, solgt per kg
Dessuten ble det stgpt gardsklokker, jern-
baneklokker og skoleklokker m.m. I lengre
tid, fortalte Arne Hammerseng, laget verk-
stedet jernbaneklokker. Mange av de gamle
jernbaneklokkene langs Dovrebanen kom
fra verkstedet pd Gjgvik.

Metallene som ble nevnt er dermed: mes-
sing, nysglv (en legering med nikkel, kob-
ber og sink) samt jern. Det meste ser ut til &
ha bestatt av bjeller i alle varianter og stgr-
relser, bade sommer og vinterbjeller, samt
noen stgrre klokker. Det sies for gvrig at
Hammerseng leverte sine varer hos Falk og
handlet alt der.

De seks sgnnene arbeidet alle i verkste-
det til faren en tid og det var nok a gjgre.

Ellers visste Brynhild Hammerseng &
fortelle at de ogsa laget munnharper, samt
metallkuler som ble sydd inn i sgmmen pa
lange skjgrt, for & fa dem til & falle pent —
for H.B. Falk.

Yngste sgnnen Arne Hammerseng
(1890-1977) tok over verkstedet etter faren
i 1922. Faren ble boende 1 Hunnsvegen, og
Brynhild Hammerseng, f. 1921, husker
bestefaren med det hvite skjegget godt.
Hun elsket a stikke over gardsplassen og
sitte pa trammen hos ham. I bakgarden var
huset med verksted, bryggerhus med bryg-
gerpanne og smie. I smia var det bade ovn
og esse. Dessuten oppbevarte Arne en
masse modeller i smia. Han var sveert redd
for dem. Alle disse modellene, blant dem
en hel samling bjeller i alle varianter og
stgrrelser, er nd med i samlingen pa
Eiktunet. Bjellene er av messing, men svar-
te utenpa. Leif Lgchen kunne fortelle at

Modell til stasbjelle (fra FEiktunets
Samlinger. Foto Christine Eike).

man gjerne smurte inn modeller med et
stoff som gjorde det lettere for modellen &
gi slipp nér den skulle tas ut av sandformen.
Noen modeller til bjellene har fine mgnstre,
noen ogsa inskripsjonen Hammerseng, to
av dem arstall 1961.

Det var engelsk sand Arne brukte mest.
Han fikk ofte sand fra Gjgvik Stgperi, for-
talte spnnen Hakon. Noe sand fant han ogsa
selv. Sanda ble blandet med sirup eller gra-
fitt, det er derfor de ble sa svarte. Av den
grunn ville ogsa Arne ha et baderom, det
ble innredet i bryggerhuset til slutt.
Metallplater kjgpte Arne bl.a. pa Raufoss.

Arne fortalte til avisen at han en stund
drev sammen med en bror, men han dgde
kort tid etter (det ma vare Martinius) , og
Arne ble alene om ansvaret. Han holdt det
géende til rundt 1968. Noen av de andre
brgdrene har arbeidet i verkstedet veksel-
vis. Mange bgnder pd bytur stakk innom
verkstedet for a fa reparert f. eks. et beslag
og sla av en prat mens de ventet. Mange
bygdehistorier er blitt fortalt inne i verkste-
det.



Ellers fortsatte Arne Hammerseng a lage
bjeller i alle stgrrelser, slik hans far hadde
gjort. Det var hovedproduksjonen. Noen
ble solgt av en reisende i bade @sterdalen
og Gudbrandsdalen, ja, Hammersengs bjel-
ler kunne finnes rundt om i hele landet.
Noen norsk - amerikanere tok ogsa en del
med seg til Statene. Det var sgndagsbjeller-
og hverdagsbjeller, runde og firkantet.
Bjeller er for gvrig et kapittel for seg, det
finnes et mangfold uten like. Sommer-
bjeller til hester eller kuer ble laget firkan-
tet, av jernplater. Nar de hadde fatt den rette
formen, ble det lagt messingplater utenpa.
Deretter ble de lagt i leire og braset ved 900
graders varme. Under denne prosessen flgt
messingen utover og la seg som en legering
pé bjellene. Det var den behandlingen som
laget den fine klangen. En hestebjelle skul-
le sitte langsetter, en kubjelle pa tvers av
halsen, fordi dyras bevegelser nar de beiter
er forskjellig. Vinterbjeller til hest var der-
imot runde og de matte sandstgpes. Det var
to typer: de til arbeid og de til helgekjgring
eller staskjgring. De kunne vare mindre og
henge i brystreimen pa selen. Disse kaltes
gjerne vekke. Eller de kunne vere store og
henge pa skaka. Hammerseng laget begge
deler. Dessuten ble det laget nattvekke, en
liten rund bjelle som skulle varsle kusken
nar hesten begynte 4 fryse og skalv. Da
matte kusken raskt kjgre den en tur, sd den
fikk opp varmen igjen. Og sa var det dom-
bjeller da, eller hele bjellekranser, som ble
brukt til staskjgring og ved kirkeferd. Noen
satt skrudd fast pa toppen av hgvret, andre
pa lerstykket som ble tredd ned pé toppen
av bogtreet. Og noen kranser rakk helt
rundt hestemagen.

Sesongen for vinterbjeller pa hest varte
for gvrig fra 14. oktober til 14. april.

Arne Hammerseng produserte i sin tid
ogsa sma minibjeller til & feste pd dregge-
stanga, sa en slumrende Mjgs-fisker kunne
bli vekket av klokkekim nér fisken nappet.
En rekke av disse minste bjeller — eller ret-
tere sagt deres stgpemodeller i metall -

utgjgr en del av den samlingen som
Eiktunet museum har i sin varetekt. Prgver
man klangen pa dem ved a sla pa dem med
en metallgjenstand, er det en sann fryd for
gret. Det gir en forestilling pa hvor vakker
klangen i det ferdige produktet var. Dette er
handverk pa sitt beste.

Ellers inneholder samlingen en del veske-
laser til bunader, modeller til lysestaker,
som Arne laget og leverte pa bestilling, mor-
tere i forskjellige stgrrelser og en rekke
ornamenter til klokker. Disse ble sarlig
brukt pd gamle Totenur. Dessuten er her
eksempler pa kuknapper, pynt som ble satt
pa hornene pa kuer - bade med og uten skru-
ing. Ogsa noen beslag for seletgy i nysglv
finnes, samt noen deler til vannkraner i mes-
sing og noen fa mgnsterbeslag til kommo-
der. Med andre ord: det meste av det som
verkstedet Hammerseng laget i sin tid kan
vi finne spor etter i denne samlingen.

Brynhild Hammerseng visste imidlertid
ogsa a fortelle at Arne Hammerseng laget
en flott lampe som hang i den gamle kino-
en, og hanen pa Tarnvillaen pa Gjgvik. Det
siste han laget var en bunadslas til datteren.

Arne Hammerseng var en hgyreist mann
helt opp i hgy alder. Pa aldershjemmet plei-
de de & kalle ham for Kong Hakon og pa
Solas kalte de han bare for herremannen
var. Dr. Sandberg betegnet han som en
sann kunster. Han var imidlertid en streng
far som visste & sette seg i respekt.

Avslutning

Samlingen pa Eiktunet er kulturhistorie pa
sitt beste, etterlatenskaper etter en svunnen
tid der kunnskaper sa alt for lett har en ten-
dens til 4 g& i glemmeboken. Handverks-
historie som er en viktig del av var kultur-
arv. Det var lererikt a g ngye gjennom de
tallrike gjenstander, og det tok bade vinter
og var. Tenk om det gikk an en gang i frem-
tiden a sette bade verkstedet og smia i en
slik stand at man kunne f& demonstrert noe
av dette gamle, fine kunsthandverk?
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