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Bekkemellom-kverna
i Snertingdal

AV GULBRAND GULBRANDSEN

Vardal — Snertingdal Museumslag
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Bekkemellom-kverna 1

Liit kvernhistorikk

Bekkemellomkverna er opprinnelig bygd i
Snertingdal omkring 1850 av Henrik Pedersen
Snekkerhaugen. Den var i drife til 1950. 1 1954
ble den i nedtatt stand overtatt av Vardal-
Snertingdal Muscumslag for 4 settes opp igjen
pi Eiktunet. Som bidrag til anskaffelse og
giecnoppbygging fikk Muscumslaget 15 000
kroner av Statens Kornforretning.

[ 1944, mens kverna enni var i drift, hadde
Norsk Teknisk Museum ved konservator
Gunnar Thuesen, foretatt noyaktig oppmiling
og tegning av kverna, slik at man hadde godt
grunnlag for 4 fi korrekt gjenoppbygging
(fig. 3-6). Museet har ogsd laget en modell av
kverna som det har utstilt (se fig. 1).

Bekkemellom-kverna inntar en sarstilling
blant de relativt fi kverner av denne type som
ennd cksisterer. Sarstillingen bestir i at vi har
kverna i den skikkelse som den hadde da den
var ferdigbygd for vel 100 ir siden. Det har
vart mange moller av denne type, sarlig pd
Ostlandet. De har imidlertid gjerne vart
modernisert i tidens lop etter hvert som den
tckniske utvikling skapte nye maskiner og
hjelpemidler. Det eneste avvik fra det gamle
ved Bekkemellomkverna synes & vare at det
i senere ir til dels er nyttet moderne kvern-
stener (det har for evrig 1 de siste halvhundre
ir vart vanskelig 4 fi andre).

Det var en tid installert en grynsten, men
den ble kassert for flere ir siden og sporene er
borte. Den var oppstilt i et skur utenfor huset,
og ble i sin tid drevet fra gravhjulet pd det
storste vasshjulet.

Vi skal nedenfor berette litt om tilblivelsen
av kverna og gjore noen betraktninger over
molleriets historikk. Dernest kommer en be-
skrivelse av de forskjellige maskiner i denne

Snertingdal

kverna, og endelig litt om arbeidsforholdene
der i gamle dager.

Henrik Pedersen Snckkerhaugen, f. 1825,
kjopte omkring 1850 husmannsbruket Bekke-
mellom fra girden Tomter i Snertingdal. Det
sto en bekkekvern der pa den tid. Denne ble
revet, og Henrik oppforte ny kvern og sag-
bruk. Han bygde senere ogsi en kvern ved et
fall lenger ned pi eiendommen. Dessuten
kjopte han bruket Kvernlien lenger opp i dalen
ved samme elv. Ogsi her rev han ned en
gammel bekkekvern og bygde ny kvern.
Han hadde tre kvernbruk som han drev ved
egen, og sine sonners hjelp. 1 denne forbin-
delse kan nevnes at etter Henrik ble kverna
(Bekkemellom-kverna) overtatt av hans sonn
Kristian, som drev den i mange ir. Fra 1930-
irene til kverna ble nedlage var det Kristians
sonn, Harald, som hadde den. Begge de sist-
nevnte viste bide med sin mellergjerning og
ved sitt forhold for ovrig at de slektet pid
Henrik.

Vannkanalen mellom de to Bekkemellom-
kvernene ble 1 40-50 m av lengden bygd som
gristens-utmurt tunnel for & komme klar av
en grendevei som gikk forbi den ene kverna.
Tunnelen var si hoy at en mann kunne gi
oppreist gjennom den (se fig. 2). Et annet fore-
tagende som vitner om Henrik Pedersens til-
taksevne, var at han for i bote pd at det ofte
var lite driftsvann om vinteren, fikk gravd en
bekk fra en annen elv og derved fort mer vann
til kvernas vassdrag. Det vitner om at han var
en populer mann i1 bygda, at han fikk fri
grunn, og dessuten noe arbeidshjelp av grunn-
cierne til dette arbeid. Det hidrar ril er bilde
av tiden at det fortelles at han betalte arbeids-
folkene sine med mel for arbeidet med denne
bekken.

En slik foretaksomhet med bygging kan i
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Fig. 1. Modellen av Bekkemellom-kverna i Norsk Teknisk Museum. Overstenen a til sammalingskverna er
tatt opp som for skjerping. Viestol b og ringkar c er satt til side. (Foto N.T.M.)

alle fall delvis forklares ved at Henrik Pedersen
var en anerkjent dyktig snekker. Det fortelles
imidlertid ogsi at han har hatt en meget
hendig mann til hjelp i sin byggevirksomhet.
Denne mannen het Ole Bjornsletten (f. 1820)
og var kommet til Snertingdal fra Brottum pi
Hedmark. Det gir frasagn om ham, at han
narmest var betraktet som et geni. Han bygde
IHestevandringer, treskeverk og hakkelsma-
skiner pi girdene. Pi Eiktunet stir det et
treskeverk og en hakkelsmaskin som han har
bygd. Det er ikke usannsynlig at Ole Bjorn-
sletten har tilskyndet til riving av de gamle

kallkverner, og oppfering av sterre kverner,
for pa den tid hadde vasshjul i stor utstrekning
erstattet kvernkallen pid Hedmarks flatbygder,
hvor han kom fra.

Gér vi litt lenger tilbake i tiden, finner vi at
det 1 1669 var 15 kvernbruk i Snertingdal
(Biri og Snertingdal Bygdebok, bind I side
348).

Enda lenger tilbake har vi fra 1200 til 1600-
tallet tilgjengelig mange dokumenter som
handler om salg, skifte etc., som er samlet 1
«Diplomatarium Norvegicum». Her forekom-
mer mange steder hvor kverner er nevnt.
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Fig. 2. Innlop til tunnelen mellom ovre
og nedre kvern. (Foto N.T.M. 1944)

23. september 1413 ble det gjort skifte pd Roli
i Redalen, hvor Ogmund Thorleifsen og Odd
Tofteson pi sin kones, Ingrid Ogmundsdatters
vegne, gjorde et jordskifte, hvorved Ogmund
fikk igjen det han hadde gitt sin datter i Dalin
og Finnen, men ga Odd alt hva han eide i
Rolid, hele kverndalen, og kvernene som
ligger dertil. Nér det var kverner i Redal ved
den elva som kommer fra Snertingdal, er det
neppe tvil om at det ogsd var kverner lenger
opp i samme vassdrag pa den tid. Det er om-
talt kverner i bygdene omkring, og vi skal
nevne noen eksempler: Kverner pi Solbjor i
Vardal 1 1393, ved Skikelstadelven i «Brotstad»
sogn i samme bygd 1 1472, 1 Ostsinnen i 1348,
pid Toten er nevnt kverner ved «Sivesyn» i 1372
og «lle de kverner i Hekshuselven» i 1360.
Slik var det for en stor del ogsi pd andre kanter
av landet, si han har vel rett Ivar Kleiven nir
han nevner at nir det har vart s mange
kverner her pi 1300-tallet, at det da mi ha
cksistert kverner her taugre mannsaldre» for
den tid.

Men #ndr vanndrevne mgller kom hit til
landet vet man ikke. Noen forskere hevder at
det har vart pd 600-tallet, andre holder pd
1000-tallet. Personlig har undertegnede mis-
tanke til en eller annen av de karene som var
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med kong Harald Hirdride nede i Syd-Europa
pi midten av 1000-tallet. Der hadde det i alle
fall vart vanndrevne moller 1 1000 ir pi den
tid. Den flokk kong Harald hadde med var
sikkert utvalgte folk. De fleste var antagelig
bondegutter som ikke bare kunne hindtere
sverd og spyd. De hadde sikkert ogsi omlop
i hodet, og nir de der fikk se den nye miten &
male korn p3, si mitte det gjore inntrykk pi
dem, og gi dem tanken pi 3 sette i gang noe
slikt nir de kom hjem — hvis det da ikke var
kjent her fra for. Men nir sant skal sies si har
jeg ikke rede pa det, selv om denne mistanken
nok kan vare noe underbygd. I den forbindelse
kan nevnes at i folge Snorre ga Harald Hird-
ride tillatelse til 4 sende fem skip med mel til
Island, en gang det var uir der. At han lot
sende mel, og ikke korn som var mindre ut-
satt for skade ved sjotransport, kan tyde pi at
vi den gang hadde vanndrevne kverner, og
Island ikke. Som et kuriosum kan nevnes at
kongen satte maksimalpris pd dette melet.
Et skippund mel skulle ikke koste mer enn
100 alen vadmel (ca. 40 meter vadmel for
100 kg mel). Som man ser er dette med maksi-
malpris i krisetider ikke noe nytt for vir tid.

I 1275 fant kong Magnus Lagabgter ut at
mollene var et brukbart skatteobjekt. Han ila
mollene skatt, og det ville han neppe ha gjort
med mindre det etter hvert var blitt s mange
av dem at slik skatt kunne monne noe i kassa.
Denne skattelegging har nok holdt seg opp-
over i irene, for i 1661 forsokte kong Frederik
III 4 f2 mer ut av dette skatteobjektet. Han
var blitt enevoldskonge, og trengte penger.
S& oppnevnte han en landkommisjon som
skulle taksere eiendommer, sagbruk og meller.
I instruksjonen for kommisjonen heter det i
punkt 16: «Skulle de og hvert sted forrette
(sette opp) en riktig designasjon pi alle sauger
av drgang eller flom, hvem de og tilhere, og
hvor mange bord irligen pa hver skjeres, dess-
ligest p4 alle moller og kverner, og hvad derav
gives i skatt eller rettighet, samt dessmere
hvorledes alle skvatmoller (smi kallkverner)
kunne avskaffes, og andre fullkommen store
vannmeller av formuende folk med to, tre
eller mere kverner igjen kunne anlegges, oss
til visse innkomst (skatt).» Det ville jo vare
enklere 4 fi inn skatt fra fi store enn fra
mange smi moller. Dette er jo forsek pid
rasjonalisering, om enn p3 et noe annet grunn-
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ag enn den rasjonalisering som vi i vir tid
har syslet med.

Det ser ut til at kong Frederiks forsok pi
bare 4 f4 store moller, ikke har gitt det resultat
han ensket. I 1770 var kong Christian VII eller
hans ridgivere visstnok ute pi liknende «skatte-
jaker. Da viste det seg at det var tusener av
moller og kverner i landet. Nir kong Frederiks
forsok pi rasjonalisering ikke forte fram, kan
det tenkes at de dformuende menn» som han
snakker om, er blitt skremt av hans skatte-
planer, men det er vel mest sannsynlig at det
har sammenheng med bebyggelsesforholdene
her i landet. Kongen var fra Danmark og
Tyskland vant til landsbyforhold med be-
byggelse for et stort jordbruksomride trykket
sammen pa et sted. Under slike forhold var
det rimelig at det ble en litt storre molle, for
en eller et par landsbyer, etter som vannfor-
holdene tillot. T en stor del av Finnland var
ogsd dette system meget alminnelig. (Esko
Aaltonen: «Vest-Finlands Samvirkemoller».)
Det passet ikke si godt her i landet med spredt
bebyggelse, tildels vanskelige veiforhold, og
rikeligere med fall i de mange bekker og elver.
Det var relativt billig for den enkelte gird 4
ha sin egen kvern, men det var ofte slik at
bekkenes vannforing bare gjorde det mulig &
male korte tider pd dret, si det var betenkelig
i vente til andre hadde malt. T slike tilfeller
passet det ikke godt for den som hadde kverna
i male for andre. Pi Ostlandets flatbygder og
mange steder 1 Trondelag 13 forholdene bedre
til rette for storre kverner, og der fikk man da
ogsi ctter hvert slike. Dessuten ble det noen
storre kverner i eller i narheten av byer pi
Vestlandet og Serlandet, der det ble drevet
import av korn fra utlandet 1 tillegg til den
stedlige korndyrking. I denne forbindelse kan
nevnes at det fra omkring 1860 og utover be-
gynte & bli et markant skille mellom de litt
storre bygdemoller pi den tid, og de handels-
moller som ble oppfort ved importhavner.
Rugimporten okte serlig sterkt, og det kom
flere molletekniske forbedringer, sarlig nér
det gjalde brodkornbehandling. Disse kunne
handelsmollene nyttiggjore seg, mens bygde-
mallene forst og fremst hadde bygg og havre
til behandling, og ikke kunne investere sarlig
meget pd den beskjedne brodkorndyrking
som deres kunder hadde. Fra den tid har da
handelsmollene utviklet seg til storbedrifeer.
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Senere ekte brodkorndyrkingen noe ogsi
enkelte steder her i landet, og bygdemollene
tok i beskjeden utstrekning det nye utstyr i
bruk. Men den prisutvikling som senere kom
medforte at malingsmengden ble for liten til
i opprettholde alle de bygdemoller vi hadde,
og mange ble nedlagt. Da'brodkorndyrkingen
ikke holdt seg, og hjemmebaking av brod av-
tok etter krigen, sto snart bygdemollenes ut-
styr for brodkornmaling uten & bli brukt.
I folge statistikk fra Statens Kornforretning
var det i 1920-drene omlag 9900 girdskverner
og vel 1000 bygdemoller (med maling for
kunder) 1 landet. I midten av 1960-drene var
det vel 400 bygdemoller, og av girdskverner
var det nesten ingen igjen. I Snertingdal var
det eksempelvis i 1920-drene 4 bygdemoller,
nd er det bare 1 bygdemolle igjen. I midten av
1960-drene var det nesten bare formelsmaling
ved bygdemollene.

Maskiner og hjelpemidler

Pi den tid da Bekkemellom-kverna ble
bygd (omkring 1850) var kvernkall og vass-
hjul nesten eneradende til drivkraft for kverner
her 1 landet. Vindmoller, som var i utstrakt
bruk i de flatere strok av Europa, har vi hatt
fi av. Dampdrevne meller har det heller ikke
vart mange av. Den forste stasjonare damp-
maskin som kom hit til landet, var imidlertid
til en molle ved Risor i 1831 (Sverre Steen:
«Det gamle Samfundy). Turbinen kom forst i
noen utbredelse her i siste halvpart av forrige
drhundre. Den forste som kom ble tact i bruk
pd Kongsberg 1 1844. Kvernkallen, som nok
har vart i utstrakt bruk for kverner i Snerting-
dal som over ale ellers i landet, var kjent i Syd-
Europa for et par tusen ir siden. Den har holdt
seg som drivkraft for kverner til en god stund
ctter annen verdenskrig pi Vestlandet og i
Nord-Norge samt i noen daler pd @stlandet.
[ de mer kornrike strok, som flatbygdene pi
Ostlandet og i Trondelag ble vasshjulet tidlig
mest alminnelig. Vasshjulet har ikke her i
landet holde seg som driftmaskin si lenge som
kvernkallen. Dette kommer vel av at vass-
hjulet, som nevnt, var mest brukt i kornrike
strek, der det var storre moller, som lettere
kunne investere 1 nyskapninger som turbiner,
og senere, elektrisk kraft.

De forste vasshjul som kom i drift synes &
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Fig. 3. Plan av underctasje og vertikalsnitt av vasshjul og renne. Det ene vasshjul er bare antydet.

Vasshiul a, hjulstokk b, gravhjul c.
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Fig. 4. Plan av kverngulvet. Platetorke a, hvile- og sovebenk b,
sammmalingskvern ¢, siktekvern d, inngangsdor e.

ha vart stromhjul, d.v.s. hjul med horisontal
aksel og skovler som stikker ned i strommende
vann, og blir drevet rundt av strommen. Et
slikt hjul er beskrevet fra det gamle Rom av
Plinius (ded &r 79 e. Kr.). Overfallshjulet kom
visst forst pi 600-tallet; hit til landet noen
hundre ir senere.

Som man ser har de to vasshjul i Bekke-
mellom-kverna lommeformede skovler som
fylles med vann pi den ene halvpart av hjulet.
Ved tyngden av vannet drives hjulet rundt.
Denne form for vasshjul kalles overfallshjul,
fordi vannet kommer inn overst pi hjulet.
Ved mindre fall brukte man underfallshjul,
hvor vannet kom inn et stykke oppd hjulet.

Overfallshjulet var mest brukt her i landet.
Det hadde ogsa storst virkningsgrad, opp til
75%, for store hjul.

Det storste vasshjulet i Bekkemellomkverna
har antagelig ved regular drift hatt en om-
dreiningshastighet pi ca. 14 pr. min., og en
ytelse pd omlag 10 HI. Det andre hjulet noe
mindre ytelse, men litt hoyere omdreinings-
tall.

Fra vasshjulet overfortes kraften til kvern-
spindelen ved hjelp av en tannhjulsutveksling.
Vi ser det store tannhjulet som er festet til vass-
hjulakselen  (hjulstokken). Dette  tannhjulet
kaltes for «gravhjulets, fordi det gjerne var si
stort at det mitte lages en grav til det, som var
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lavere enn gulvet (se fig. 3, 5 og 6). Som man
ser er hjulet laget av tre, med tenner (dkam-
men) av en hard levtresort. Det var gjerne
lonnetre som ble brukt pd disse kanter. Nar
gravhjulet var av tre si skyldtes nok det spesi-
clle forhold pa landet i den tid. De kunne selv-
sagt den gang ha skaffet seg dette hjul av
stopejern, for stoping av jern var jo kjent her
i landet s3 tidlig som pi 1600-tallet. Forholdet
var imidlertid at det var kostbart bide & kjope
et si stort stopejernshjul, og & frakte det.
Penger var det ikke si flust med, s& nér hjulet
kunne gjores billigere pd stedet av egne materi-
aler, s ble den utvei valgt. Tennene pa disse
gravhjul ble forresten laget av tre ogsi etter at
det ble vanlig & bruke stopejernshjul. Det ga
nemlig en stillere gang.

Nir gravhjulet hadde si stor diameter
skyldtes det at vasshjulet som nevnt dreiet seg
ganske langsomt, mens kvernstenen gjerne
skulle ha 100-120 omdreininger pr. min. den
gang. Derfor mitte man ha et stort omset-
ningsforhold pi tannhjulsoverferingen. Grav-
hjulet pi det storste av vasshjulene har 64
kammer, og kavlehjulet (se fig. 5 og 7) pi
spindelen 9 kavler, si omsetningsforholdet blir
litt over 1:7.

Man merker seg at den ene vasshjulstokken
er lenger enn den andre. Dette ble gjort slik
fordi det ovre vasshjulet den gang ogsd skulle
drive en sag. Driften skjedde med stiltau fra
gravhjulet. Forlengelsen av hjulstokken har
vart nodvendig for lagelig plassering av sag-
bruket. Som foran nevnt ble det senere an-
skaffet grynsten til molla. Denne ble drevet
fra samme gravhjulet, muligens alternativt
med drift av saga. De vasshjul man ser i molla
ni, er ikke de som ble bygget omkring 1850.
De er nok skiftet ut med nye et par tre ganger,
for i den vekslende fuktighet og torke som de
utsettes for, blir treverket hurtig forgjengelig.
De grunnleggende forhold for driften er imid-
lertid ikke endret, og derfor er det praktisk
talt ikke andre avvikelser fra den opprinnelige
utforelsesform enn det som endrede hind-
verksmessige fremgangsmiter i tidens lop har
fort med seg.

Kvernene

Den mollemaskin som mer enn andre har
karakterisert utstyret i en bygdemelle er
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kverna (stenkverna). Slik har det vel vart om-
lag 900 &r her i landet, og i alle fall et par tusen
ir enkelte steder 1 Syd-Europa og 1 Orienten.

For vi fikk vanndrevne og trekkdyrdrevne
kverner var det vanlig & knuse kornet mellom
to stener med hand. Etter hvert fant man ut
at det var mer effektivt 4 male det mellom to
flate, runde stener, hvorav den undre 13 stille,
og den ovre ble dreiet rundt med et hindtak
som var satt ned i en fordypning 1 stenen.
Denne sistnevnte form ble overfort til kverna
da man som nevnt fant pi i drive den med
vannkraft. 1 prinsippet har malingsmiten
holdt seg ved bygdemollene helt til vire
dager, men selvsagt med de detaliforbedringer,
som den tekniske utvikling har fort med seg.
For maling av bradmel fikk man for avrig
ogsi i siste halvdel av forrige drhundre andre
maskiner (valsestolen).

I riktig gamle dager brukte man kvern-
stener som var brutt ut av laglig fjell som
kunne finnes i narheten, men allerede 1 mid-
delalderen  ble kvernstener meoysommelig
fraktet lange veier fra stenbrudd med bergart
som var sarlig laglig til formalet. Tolstad-
bruddet i Vigi (omtalt i gamle dokumenter,
bl. a. pi 1400-tallet), bruddet i Afjord i Hylle-
stad, Sogn, og framfor alt kvernstensbruddet
i Selbu var blant de viktigste. Mest landsom-
fattende leveranse hadde sistnevnte stenbrudd.
Det fortelles at Henrik Bekkemellom en gang
hentet kvernstener fra Selbu. Det var pd vin-
terfore. Om denne reise er det fortale at han
brakte med seg mel il betaling av utgifter
under reisen, kanskje ogsi til betaling av
stenene. 1 de fjellstrok som han reiste over pd
denne turen, var mel sikkert et godt betalings-
middel pi den tid.

I forrige arhundre ble det innfort en god del
kvernstener fra utlandet. Mest fra Tyskland,
Sverige og England. Til fremstilling av siktet
mel ble franske flintestener meget bruke. De
cgnet seg for finmaling av kornkjernen uten
at skallet ble for meget finfordelt. Pi den
miten hindret man at skalldeler kom med i
melet under siktingen.

Omkring drhundreskifeet fikk man stopte
mollestener. Disse besto av knust flint, smergel
og til dels karborundum i blanding avpasset
ctter  malingsformalet.  Som  bindemiddel
bruktes «Magnesiasements, en  blanding av
brent magnesia og en konsentrert opplosning
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Fig. 5. Vertikalt snitt. Tannhjul for overforing av kraft til platetorka a (se ogsd fig. 6),
aksel av tre for overforingen b, forlengelse av kvernspindelen til samme formal ¢, gravhjul d,
kavlchjul ¢, kverner f, melkasse g, siktemaskin h.

av magnesiumklorid. De stopte stener var
meget bedre enn de gamle aatursteners. De
hadde storre kapasitet pi grunn av skarpheten,
og var mer bestandige, si de ikke trengte
skjerping si ofte. Dessuten var de mindre
ildsfarlige.

Nir man ser pia kvernstener kan man fi
inntrykk av at det er temmelig robuste saker,
som man ikke forbinder med begreper som
presisjon og noyaktighet. Hver av de to stener
(oversten og understen) som nyttes i en vanlig
bygdemelle veier fra 800-1100 kg — etter
storrelsen. Og allikevel er de nevnte begreper
knyter bide dl stener og kverna for ovrig.
Det er sarlig riktig montering, samt omhyg-
gclig og korrekt rifling av stenene som kreves,
om man skal fi maksimal ytelse og best mulig
kvalitet pd malingsproduktet.

Den optimale ytelse av en riktig hugget
kvern kan man fi ved i regulere innmatingen
av malegods, og ved 4 la overstenen gi med
passende trykk mot understenen. Dette er noe
den erfarne moller finner ut ved 4 fole pi
melet, og ved 4 hore pi lyden fra kverna.

Overstenen hviler pi et segle som er festet
i fordypninger ved stenens oye. Det vi ser
her er et sikalt stivt segle. Det har i midten et
konisk hull som passer for tilsvarende utformet
tapp pi spindelen. Senere fikk vi det sikalte
balansesegle, som forenklet monteringen av
overstenen. Den nevnte heving og senking av
overstenen skjer ved hjelp av et deteeverky.
Spindelen hviler 1 et bunnlager (fotpanne)
som ecr plassert pi en bjelke. Denne er opp-
hengt 1 den ene enden. I den andre enden er
den bundet til en stokk, som gir opp til
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Fig. 6. Vertikalt snitt. Hevarm for regulering av vanntilforsel a, vasshjul b.
@verst ser man kraftoverforingen til platetorka (se ogsd fig. 5).

ctasien over. Her gir stokken gjennom en
tilspisset plankestump som ligger pi gulvet.
Over denne planken er det noen hull 1 stokken,
og ved en kavle giennom et av hullene kan
grovinnstilling av stenens hoyde skje. Fininn-
stillingen skjer ved en kile under planke-
stumpen. Dette var den gamle innstillings-
mite. Senere ble de bevegelige stokkene er-
stattet med et letteverksutstyr av stil, og med
skrue for regulering av stenens hoyde.
Spindelen er lagret 1 nevnte fotpanne, og i
ct halslager (kalt «bussen») i understenens oye.
Begge disse lagre er av samme utforelse som
de hadde omkring 1850. Fotpannen som er av

stopejern har en fordypning for stilspindelens
endetapp. Halslagret er av tre med utsparinger
for anbringelse av smoremiddel. Dette besto
gjerne av talg lagt inn i toyfiller. Spindelen og
lageret blir litt oppvarmet ved drife, derved
smeltet talgen og virket smorende. Toyfillene
tiente til & forhindre at smeltet talg skulle
renne vekk. Denne form for spindellagre er
for lengst umoderne. Mot slutten av forrige
irhundre besto de oftest av metallagre inne-
bygget 1 stopejernshus. Smoremidlet  var
fremdeles det samme. Omkring forste ver-
denskrig begynte kulelagre 3 fi utvredelse
ogsi til dette bruk.



10

Fig. 7. Kavlehjul.

Stenkverna kan nd sies 4 ha utspilt sin rolle.
Til sammaling er den i de senere r blitt for-
trengt av hammerkverna, og nir det gjelder
siktemaling har valsestolen lenge vart nesten
eneriddende.

Sikting

Da menneskene hadde lert seg til & male
kornet til mer eller mindre fint mel, kom
kravet til enda finere mel, og de fant pj 1 sikte
melet pid hindsold. Det er berettet at man
brukte slik sikting i Syd-Europa omkring be-
gynnelsen av vir tidsregning, og systemet
har jo holdt seg til enkelte formsl opp til vir
tid. Maskinelt drevne sikter hevdes 4 ha vart
i bruk i det gamle Rom. Fra Tyskland kjenner
vi til at det pd 1500-tallet kom i bruk en
mekanisk drevet posesikt med rystende be-
vegelse. En variant av denne var noe i bruk
her i landet i forrige drhundre. Da ble den
fortrengt av trommelsikten, og sarlig av seks-
kantsikten, som ble oppfunnet i England pi
slutten av 1700-tallet. Denne sikt bestir av en
sekskantet trommelramme bespent med sikte-
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duk. Den roterer langsomt rundt. Malegodset
fra kverna kommer inn i den ene ende av
trommelen. Her inne blir det pi grunn av
rotasjonen brakt opp pa siden av trommelen,
og faller ned eller ruser ned over sikteflaten.
Det som er fint nok gir igjennom dukens
masker, og faller ned i melkassen. Det som
ikke gir gjennom duken kommer ut gjennom
et ror til en sekk for enden av sikten, og blir
biret opp og slitt pd kverna igjen. Dette gjen-
tas mange ganger inntil melkjernen er malt
godt ut av skallene. For hver gang reguleres
overstenens stilling og innmatingen av male-
gods. Grunnen til at man maler flere ganger
er bl. a. at malingen da blir mer skinsom, slik
at man fir knust den spro kjernen uten 3 fin-
fordele det seigere skallet. Nir partiet er
ferdigmalt, blir melet blandet ved omrering i
kassen under sikten. Kvaliteten av melet er
nemlig ulik fra de forskjellige gjennomganger.
Derfor er blanding enskelig. Det brettet som
vi ser over melkassen tjener til 4 stenge for
melet fra det nye partiet mens melet fra det
ferdige partiet blir blandet og ost opp i sekk
(se fig. 8).

For bygdemollene fikk rensemaskiner for
kornet, ble melet fra forste maleomgang (kalt
1. passasje) ofte tatt ut fordi det var befengt
med stov fra kornets overflate og korn-
spalten. Det samme skjedde tildels med mel
fra siste passasie, da dette var morkere pi
grunn av at fintfordelte skalldeler kom med
i melet. Disse melkvaliteter ble kalt orste-
meb og «istemeb, og utskillingen skjedde
mest for & f3 sarlig fint mel til julebakst og
annet selskapsbruk. Det har nok ogsi vart
gjort i Bekkemellom-kverna.

Sikteduken p3 trommelen var i gamle dager
gierne ullduk, og det er vel mulig at slik duk
ble brukt i Bekkemellom-kverna de forste ir.
Allerede pi 1700-tallet har nok ogsi silkeduk
vart brukt noen steder. I 1830 begynte et
silkedukfirma i Ziirich i Sveits fremstilling av
silkesikteduk i kanton Appenzell. Det har
vart drevet som hindverk i hjemmene, og
de har holdt til i kjellere med dette arbeide,
for & ha en luftfuktighet som er lagelig for
silken. Vevingen stiller meget store krav til
utovernes dyktighet. Duken lages i mange
forskjellige finhetsgrader. De duknummer
som har vart mest bruket til finsikting i bygde-
mollene har en maskeipning p3 0,15 og 0,16
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Fig. 8. Sekskantsikten

mm for hvete og rug, noe grovere for bygg.
Under siktingen har melet tendens til & feste
seg til duken, si denne blir delvis tettet. For &
hindre dette hengte man ned lerstrimler fra
taket i siktens hus. Disse strimler forirsaket en
pisking av duken under trommelens rotasjon.
En annen metode er den som ble brukt i
Bekkemellom-kverna, hvor klosser pi sikte-
rammen slir mot en fjerende opphengt stokk.
Det oppsto da vibrasjon 1 sikterammen, og
det var nok til 4 holde duken ren.

Den siktemalingsmaite som ovenfor er an-
tydet, har vart gjenstand for en betydelig ut-
vikling, og det at man her kan vise systemet
uten rekonstruksjon, slik det var omkring
1850, er enestdende i landet. Allerede i lopet

av siste halvpart av 1800-tallet ble manuell
overbaring av malegodset erstattet med beger-
elevatorer. I den senere tid er disse elevatorer
i stor utstrekning fortrengt av pneumatisk
transport. For siktemaskinens vedkommende
fikk man for drhundreskiftet sentrifugalsiktene
og 1 1920-3rene begynte plansikten 4 fi inn-
pass i bygdemollene. Ogsi denne maskin har
senere vart gienstand for utvikling, men selve
prinsippet er beholdt. Det er ogsi kommet
sortermaskiner og andre hjelpemaskiner inn 1
malesystemet, sarlig til bruk i de store moller.
At fremstilling av siktet mel praktisk talt er
bortfalt ved bygdemgllene etter annen ver-
denskrig, er en sak for seg.



12

GULBR. GULBRANDSEN

Korntorke

I gamle dager var det vanlig at man pa
girdene hadde en eller annen terkeanordning
for korn. Det var mange forskjellige utferel-
sesformer i de ulike strek av landet, gjerne av-
passet etter korndyrkingsforhold. P4 @stlandet
var «kjolne» eller «kjone» og badstuer mest ut-
bredt. Det finnes enni noen som er bevart.
Enkelte steder var det ogsa slike torkeinnret-
ninger ved bygdemollene, vel vesentlig for &
kunne hjelpe mindre bruk som ikke hadde
slike torker. Det var forresten i gamle dager
ikke si pitrengende nodvendig med torker
for 4 i bevart kornet, i alle fall der hvor ned-
bersmengde vanlig ikke var sarlig stor. Nar
kornet var skiret om hosten, ble det luftet pa
3keren ved & henge kornbindene pd hesje
eller staur, eller ved i sette det i «rauk». Nir
det slik hadde luftet seg og torket litt, ble det
en godvarsdag lagt inn i liven, hvor det
kunne ligge luftig i halmen til det ut pd vin-
teren ble tresket. Hvis det var slutt pd kornet
fra forrige 4r méitte man selvsagt treske si
snart som mulig. Det var ikke slik at man gikk
pi butikken etter mel dengang. De ovenfor
nevnte terkeinnretninger ble gjerne bare
brukt i vite hoster og til korn for spesielt bruk.

I siste halvpart av forrige drhundre fikk vi de
platetorkere, som fra da, og helt opp til 1940-
irene var nesten eneridende som kornterker
ved bygdemellene. Til i begynne med ble disse
torker mest laget for torking av en sekk om

gangen, slik som torken i Bekkemellom-
kverna. Senere ble de ogsi bygget for 8 romme
et par sekker. Fig. 9 viser platetorke i likhet
med den som stir i Bekkemellom-kverna.

Platetorken bestir av en rund stopejernplate
med en kant av stilplate. Platen er murt inn
over et fyrrom, og oppe i platen roterer en
vertikal akse med rerekniver, som holder
kornet i bevegelse, og hindrer at det blir svidd
mot den varme plate, og for & £ kornmassen
jevnt torket. Torken ble etter hvert forbedret,
f. eks. ved at stopejernsplaten ble laget i fire
sektorer, forsynt med falser, og skrudd sam-
men. Under midten av torkeplaten ble det
murt en tykk sgyle som bidro til 4 lede varmen
jevnere utover platen. For man fikk disse for-
bedringer hadde stopejernsplaten lett for i
sprekke som folge av ujevn oppvarming.
Rerekniven ble ogsi gjort bredere og mer
skrattstillet si de rorte bedre om i kornmassen.
Nir kornet var terket ble det sopt av terken,
ut i en kjolekarm, for det ble sekket opp og
brakt p3 kverna. I denne kverna drives torken
fra det ene vasshjulet, ved forlengelse av
kvernens spindel til tannhjulsdrift av en
horisontal aksel i 3. etasje, som igjen driver
roreverket pi torken ved tannhjulsoverforing
(se fig. 5 og 6). Platetorken egnet seg godt til
bygg, og serlig til havre, men den var lite
tienlig til bredkorn, da temperaturen lett
kunne bli si hey at bakeevnen ble nedsatt.
Platetorken er ni praktisk talt helt avlest av
varmluftterker.
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Arbeidsforholdene i kverna

Det er ganske stor forskjell pa de arbeids-
forhold man hadde ved bygdemollene for om
lag 100 &r siden, og de man har i dag. Det er
forresten ikke mer enn vel 70 ir siden de
gamle forhold endret seg vesentlig.

Halvard Oudenstad og Olaf Kvernlien,
Snertingdal har berettet noe de har hert for-
talt fra gamle dager om hvordan arbeidsfor-
holdene var den gang. En del av opplysningene
som er gitt foran stammer fra samme kilde.
Det de forteller, stemmer godt med det vi vet
fra mange andre steder pi Ostlandet. Vi gjen-
gir her de opplysninger de har gitt om arbeids-
forholdene. Det kommer nok ogsi inn et og
annet med stotte i undertegnedes kjennskap til
molleforhold pi @stlandet for i tida.

Det er foran berettet at det var to kverner
i Bekkemellom en tid i forrige &rhundre.
Disse to kverner hadde visst om lag samme
utstyr, unntatt at det var terke bare i det gvre
anlegg, det vi ni kaller Bekkemellom-kverna.
Den nedre kverna brant en julenatt, da det var
sd tett tike at ingen visste om brannen for det
ble lyst.

De girdsbruk som hadde hester kjorte
kornet til kverna, mens smibruk gjerne
benyttet hindkjerre eller kjelke etter som
foret var. Kornlasset kunne bestd av flere
sekker med forskjellig korn i, men alt dette
kornet hadde fellesbenevnelsen «mell» (dvs.
det som skulle males). Nir kunden kom til
kverna sa han at han hadde noe mell han
gjerne ville ha malt. Betaling for malingen
ble tatt med en bestemt mengde korn pr. sekk.
Dette kaltes deie» (noen steder i landet ble det
benevnt «skatt»). Opprinnelig hadde det nok
vaert meningen at det skulle vare et bestemt
antall potter pr. tenne (1 tonne=4 kvartil=
8 skjepper =16 setting—144 potter—ca. 140
liter). I gamle dager ble det oftest tatt 1 setting
pr. tenne for sammaling. Etter hvert ble det
vanlig 4 benytte benevnelsen sekk i stedet for
tonne, fordi sekkene vanligvis var gjort slik
at de rommet en tenne. Det var nok noen
som ville profitere pi denne sekkebenevnelsen,
og hipet at hvis de laget seg riktig store sekker
og fylte dem vel, s3 ville molleren bare ta leie
som for en vanlig sekk. Noen mellere smilte
av dette og lot det passere, andre tok seg
behorig til rette. Slike sekker kalte mollerne

13

«dynevar. Det var kanskje pi grunn av nevnte
papasselighet at meolleren fikk ord pa seg for
3 ha fete griser.

Noen steder tok de leie av melet. Da tok
molleren f. eks. hver 16. melskovl i egen sekk,
nir melet ble ost opp av melkassen. Det hendte
stundom det ble sagt at molleren kom ut av
tellingen, eller at det var mer mel i den skovl
som molleren fikk enn i de andre. Stort sett
var det imidlertid godt forhold mellom
molleren og hans kunder, si det var vel ikke
sd farlig med disse beskyldningene fra noen av
kantene. Det fantes vel bare en og annen
kranglefant da som ni. Den nevnte skikk ved
4 ta betaling for malingen i form av korn
eller mel var praktisk pi den tid, for det var
lite kontanter blant folk. Det var nok det
samme forhold som gjorde seg gjeldende nir
Henrik Bekkemellom betalte arbeide og ut-
gifter til reise med mel, i stedet for penger,
slik vi har berettet foran. Skikken med 3 ta
deie» som betaling for maling holdt seg mange
steder helt til forste verdenskrig, da vi fikk
melrasjonering.

Etter dette sekkepratet er det vel riktig 3
fortelle at sekkene oftest ble laget av hjemme-
vevd toy, eller av skinn av ungdyr. Slik skinn-
sekk ble kalt «kinnhit» eller bare «hit».

Hyvis kornet skulle torkes, var det den forste
operasjon i kverna, men det var forskjellig
med bruk av terking i de ulike strok av landet.
Noen steder torket man alt som skulle brukes
til mat, til dels ogs4 til kalver og griser. Andre
steder torket man ikke bygg til mat nir det
var velberget. Havre til mat ble derimot
nesten alltid torket. Det var nodvendig bide
for smaken og holdbarheten av havremelet.
En del av kornet var gjerne si velberget at
det kunne males uten terking til dyrefor, noe
av det var torket pi girdstorker for det kom
pd kverna. Ved Bekkemellom-kverna ble
meget av kornet torket, og det var et tid-
krevende arbeide fra hosten og utover hele
vinteren. Bide torka og kvernene gikk da som
regel degnet rundt, fra mandag morgen til
lordag kl. 6 (18). Molleren sov litt av og til
om natten pa en brisk inne i terkerommet,
men han mitte opp rett som det var for i
passe torka og kverna. Det foreckommer oss i
dag nermest umulig at melleren kunne holde
ut med et slikt arbeidsprogram hele vinteren,
med bare en kort ferie i julehelgen, men
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Fig. 10. Sammalskverna. (Foto konservator Thuesen 1944)

mollerne hadde faktisk en egen evne til 4
vikne til forutbestemt tid. Dessuten folte de
det behagelig & sove 1 den monotone dur fra
molla. Nir en kvern narmet seg tomgang,
ble det liten innmating, den gikk lettere, og
hastigheten ekte litt. Dette ga en annen tone
i duren og det var tilstrekkelig til at molleren
viknet. Noen sto seg godt med nissen ogsi
pi den tid. En moller borte i Holand fortalte
meg at nissen varslet nir kverna gikk tom:
«N3 glugger kverna, Ola». Nir molleren 13 og
sov i torkerommet var det ikke under serlig
gode hygieniske forhold. Damputviklingen
fra torkingen la tett tike i rommet, og denne
tike var sterkt oppblandet med stgv som steg
opp under roreverkets arbeide i kornet. Som
nevnt var det ikke torke i den nedre kverna.
Det korn som skulle males der mitte da, hvis
det skulle torkes, forst bringes til den ovre

kverna, og etter torkingen fraktes med hind-
kierre eller kjelke til den nedre. Det kan synes
underlig at man ikke heller bygde en storre
molle, enn to mindre. Det har vel sammen-
heng med at 4 bygge de to fall sammen ville
ha forutsatt si stor diameter pd vasshjulet, at
man kvidde seg for det. Det er riktignok
cksempler pa at det er bygget vasshjul med
diameter pi opp til 12 m, men det var ikke
vanlig med slik storrelse her i landet.

Det har som tidligere nevnt, ogsd vart sag-
bruk til Bekkemellom-kverna. Det hendte at
molleren torket om natta og skar tommer om
dagen, for det var ofte torka som var flaske-
halsen i produksjonen, si man trengte & torke
en del korn for kverna ble satt i gang. P en
slik kvern, som det her er tale om kunne man
vel den gang male om lag 1 tenne i timen ved
full drift. T tider pa iret da det var lite vann,
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Fig. 11. Bekkemellom-kverna slik den stod i Snertingdal, sett mot nord-ost.
Til venstre sees noe av sagbruket. (Foto N.T.M. 1944)

kunne produksjonen gi ned til et par tenner
i dognet. Til sammenlikning kan nevnes at i
1950-4rene kunne man med noe storre kvern-
stener og med 30 HK elektrisk motor, male opp
til 800-1000 kg pr. time — riktignok ikke fullt
s3 finmalt som de oftest brukte i gamle dager.

Kverna har en beholder — «vie» — over ring-
karet. Under via henger det en trau-formet
skil med &pning i den ene enden. Den kalles
«vinet, «ysteskoen» eller bare «koenr. (De
enkelte deler av kverna og ellers i molla hadde
ulik benevnelse i de forskjellige strek av
landet). Skoen gis en rystende bevegelse ved
hjelp av en stokk, «kakteinen», som var hengt
opp oventil, gikk gjennom en ring, festet til
skoen, og slepte pa den roterende kvernstenen.
(Se fig. 10.) Ved den rystingen den fikk og
ved heving eller senking av skoen med et
spield i via ved utlepet fra skoen, kunne inn-

matingen av korn til kverna reguleres. Man
brukte en stikke (som kan sees pd mella) til 3
pirke ut kornrester i skoen, og til  skrape ned
korn som under tiden hengte seg opp 1 over-
stenens oye som folge av sentrifugalkraften.
Selve stenkverna og dens funksjon er be-
skrevet foran. Det melet som skulle males ble
tomt opp i via, enten direkte fra sekken eller
man fylte en kornkasse man hadde til dette
bruk, og temte den opp i via. Den rommet
omtrent to skjepper (ca. 36 liter). Dette var
mer bekvemt enn 4 hindtere en sekk opp til
via. Melet fra sammalingskverna rant ned i en
melkasse i 1. etasje. Her ble det gjerne rort om
i det, for at det skulle bli kjolet, og s ble det
ost opp 1 sckken med melskovlen. Siktekverna
var innrettet omtrent likedan, men her skulle
hver porsjon males flere ganger, som nevnt
under avsnittet om sikting, og molleren matte
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Fig. 12. Bekkemellom-kverna ved kverndammen, slik
den er plassert pd Eiktunet.

for hver gjennomgang lope opp i 2. etasje
med overlopet over sikten. Var det stor por-
sjon, kunne det bli flere turer for hver gjen-
nomgang.

Det var i forrige drhundre meget alminnelig
at kunden selv métte passe torka og bare over
fra sikten. Dette arbeidet skjedde da under
mollerens tilsyn og rettledning. Ved Bekke-
mellom-kverna ble ikke slik arbeidsordning
praktisert. Der var det molleren som utforte
alt arbeid, unntatt & bare kornsekkene inn og
melsekkene ut pi lasset.

Det var gjerne en popular avveksling for
folk pd girdene 4 reise til kverna. Der kunne
de fi prate med andre bygdefolk og sporre
nytt. Vinters tid kunne det nok vare kaldt &
gi der uten arbeid mens man ventet pi i fi
malt, men si hadde man jo torkerommet § ty
til. Der var det lunt. I de fleste storre moller
hadde man forresten et eget rom for kundene
hvor melleren ogsi kunne sove. Der var det
benker rundt veggene og ovn, si man kunne
ha det riktig behagelig. Ved den nedre kverna
i Bekkemellom hadde man ikke stall for
hestene. Var det kaldt métte man da av og til
mosjonere hestene for at de skulle holde
varmen hvis det ble lenge & vente for melet
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var ferdig. Det var ikke alle som 13 ved kverna
og ventet pd 3 fi malt. De som hadde kort vei
kunne levere kornet, og komme igjen og
hente melet etter avtale med meolleren, men
da gikk de jo glipp av den omtalte praten.
Forresten var det ikke bare alminnelig prat
som gikk for seg. Skrenmer og sannferdige
historier var det ogsi mange av. Vi skal ta
med en av disse til slutt, og den pistis & vare
sann: — Henrik som er nevnt foran, og som
bygde mella, hadde en gang satt inn nye
kammer i gravhjulet sammen med foran
nevnte Ole Bjornsletten. Da de skulle prove-
kjere ville ikke sakene funksjonere som de
skulle. Henrik ble da sint, tok en slegge og
begynte 4 sli i stykker det de hadde gjort.
Ole grep da ogsi en slegge, og slo i stykker
pd samme mite. Da utbrot Henrik: «De fir
bruke vettet de som har det». — Si der manglet
verken temperament eller humoristisk sans.

Vi har ovenfor bl. a. fortalt litt om arbeids-
forhold ved en bygdemolle i gamle dager.
Det tor vare pa sin plass 4 nevne at det innen
denne industri som i andre har foregitt en
sterk utvikling bide i retning av relativt
storre enheter og hva rasjonalisering av driften
angir. Bygdemollenes antall er gitt ned til
omlag tredjeparten av hva vi hadde for 50 ir
siden, og produksjonen pr. engasjert person
er mangedoblet pd den tid. Det er ikke mange
mollere 1 dag som behover 4 lofte eller bare
pid de tunge sekkene. Det meste av det korn
som i dag behandles av bygdemollene, blir
levert pd molla ved at kornsekker eller laste-
biler med lost korn temmes i et transport-
system. Det blir automatisk tatt prove av
kornet for kvalitetsbedemmelse, det blir
renset, veiet pd automatisk vekt, og gir videre
til torking, lagring og maling. Dirigering av
de ulike operasjoner skjer ved enkle, lette
hindgrep fra dem som betjener meolla.

Bekkemellom-kverna er ni bevart for etter-
tiden pd Eiktunet sammen med andre minner
fra gammel tid. Den forteller om hvordan
maling av korn foregikk den gang beste-
medre og oldemodre til nivarende generasjon
syslet med 3 gi familien det «daglige brod»,
som den gang gjerne mer bestod av grot,
velling og flatbrod enn av ovnsbred. Fig. 11
viser kverna slik den stod i Snertingdal (t. v.
er vist noe av sagbruket), og fig. 12 kverna
plassert pi Eiktunet.



